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II trasportatore (T) dei pezzi da vemiciare (P) e realizzato con un materiale elettricamente isolante, 
con una resistivita superiore a quella dei pezzi da vemiciare ed e preferibilmente poroso in mode da 
incorporare aria, da essere permeabile air aria stessa ma non alle polveri di verniciatura. Sotto al 
pezzo (P), almeno nella fase d'erogazione su questo delle vemici in polvere caricate elettrostatica- 
mente ad un potenziale elettrico, sono coUocati per isole opportunamente distanti tra loro e nei con- 
fronti dei bordi dei pezzi, uno o piu elettrodi (E) che emettono un campo elettrico che carica tutta la 
superficie in vista dei pezzi stessi, fino alle loro zone di contatto col traspoitatore, ad un potenziale 
elettrico di segno contrario a quello delle vemici in polvere, in modo che queste ricoprano completa- 
mente ed uniformemente la detta superficie in vista dei pezzi. Gli elettrodi (E) dianzi detti possono 
essere solidali al trasportatore (T) e possono cooperare per mezzo di coUettori striscianti (X) con le 
sorgenti di alimentazione (K), oppure possono essere coUocati in modo statico o mobile sotto al ramo 
superiore del detto trasportatore (T). 






DESCRIZIONE_deirinvenzione industriale dal titolo: 

"Procedimento ed apparato per predisporre alia vemiciatura elettrostatica dei 
manufatti tridimensionali ed a prevalente estensione piana, di materiale dielettri- 
co od a bassa conducibilita, che marciano in appoggio su un trasportatore oriz- 
zontale" 

della CEFLA Soc. Coop, a r.l. 
di nazionalita italiana 

Indirizzo: IMOLA (Bologna) via Selice Provinciale 23/A 

Depositatail Q 7 AGO. 2002 alNo. BO2002A 0 0 0 5 2 4 

TESTO DELLA DESCRIZIONE 
II trovato fa riferimento alle macchine per la vemiciatura elettrostatica di ma- 
nufatti tridimensionali ed a prevalente estensione piana, usualmente pannelli, di 
materiale dielettrico od a bassa conducibilita, usualmente in legno od in derivati 
del legno, ad esempio in MDF, che marciano in appoggio su un trasportatore 
orizzontale, sul quale i pannelli stessi vengono caricati ad un potenziale elettrico 
di segno contrario a quello delle polveri di vemiciatura erogate dalle pistole 
elettrostatiche in una camera che e mantenuta in depressione da adatti mezzi. 
Macchine di questo tipo sono ad esempio descritte nelle domande di brevetto 
italiane n. BO200A-278 e BO2001A-168, di proprieta della richiedente, alle 
quali si fa il piu ampio riferimento. Nel primo tipo di macchina, il trasportatore 
sul quale marciano i pannelli e realizzato con materiale elettricamente conduttore 
e comprende dei mezzi per porre almeno il ramo superiore del detto trasportatore 
ad un potenziale elettrico prestabilito, ad esempio ad un potenziale negativo, con 
riferimento a terra, in modo che anche i manufatti da vemiciare risultino ad un 
tale potenziale e possano essere vemiciati suUe superfici in vista dalle polveri di 



vemiciatura erogate nella camera di vemiciatura dalle pistole elettrostatiche che 
caricano le vemici stesse ad esempio ad un potenziale positive, Questa soluzione 
si e dimostrata non adatta ad assicurare il caricamento elettrostatico ad un poten- 
ziale elettrico sufficiente ed unifoimemente distribuito, della superficie da vemi- 

5 ciare di manufatti a bassissima conducibilita elettrica e principalmente 
I'inconveniente era localizzato sui bordi dei pannelli e significativamente nella 
zona di contatto di questi col trasportatore, quasi che tale zona risultasse in equi- 
librio elettrostatico o carica positivamente. Per ovviare a questo inconveniente, 
nella seconda macchina dianzi detta e stato impiegato un trasportatore di mate- 

10 riali sintetici, quindi elettricamente isolante, avente almeno la superficie estema 
con buona conducibilita delle cariche elettrostatiche e con Timpiego di una barra 
di caricamento elettrostatico, posta trasversalmente, sopra ed a giusta distanza 
dal riirTiG Supcnorc del dcttc trasportatore, ed oricntata con Ic piopiic puiile verso 
il basso, in modo da distribuire cariche elettriche polarizzate ad esempio negati- 

15 vamente sul pannello e sul trasportatore che transitano sotto di essa, per caricarli 
elettrostaticamente con una polarita e con una intensita prefissata ed in modo 
uniformemente distribuito, prima che il tutto entri nella camera di vemiciatura. 
Anche questa soluzione non ha dato i risultati sperati su pannelli di resistivita 
molto elevata, con problemi di copertura ancora una volta localizzati sui bordi 

20 dei pannelli e marcatamente nelle zone di contatto dei bordi del pannello col 
trasportatore. 

Nelle varie esperienze tentate per ovviare all' inconveniente, la seguente solu- 
zione ha dato i risultati sperati. Si e disposto il pannello su una superficie realiz- 
zata con un materiale elettricamente isolante, con resistivita di almeno un ordine 
25 di grandezza superiore a quella del pannello da vemiciare. Buoni risultati sono 
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stati ad esempio ottenuti con Tuso di un tappeto in polietilene poroso, ad esem- 

pio del tipo di quelle impiegato come barriera nei letti fluidi, che e permeabile 
all'aria ma non alle polveri di vemiciatura, che quindi incorpora aria nelle pro- 
prie porosita e che per questo presenta un comportamento elettrico molto simile 
a quelle deH'aria. Sotto al pannello che appoggiava sul tappeto isolante, e stato 
collocato in posizione sufficientemente centrata, un elettrodo metallico al quale 
era coUegato un filo conduttore ed elettricamente isolato che attraversava il 
tappeto e che e stato collegato ad una sorgente di cariche elettrostatiche negative. 
Si e quindi spruzzata sul.paimello della vemice in polvere caricata positivamente 
dalla pistola elettrostatica, ed il risultato e stato sorprendente. La superficie in 
vista del pannello risultava coperta dalla vemice in modo complete ed uniforme, 
anche sui bordi e finanche nella zona di contatto col nastro trasportatore che 

„i ^«^«„M„ -4- *, _ii . .1 
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mibilmente cessava Tazione del campo elettrico generate dall' elettrodo. Si e 
appurato poi che i risultati peggioravano nettamente se Telettrodo era molto 
vicino o molto lontano nei confronti di un bordo del pannello, anche in relazione 
all'altezza del bordo stesso. Se il pannello aveva un ingombro in pianta notevole, 
lo stesso poteva essere interessato contemppraneamente da piu elettrodi, purche 
posti ad una distanza adeguata tra lore e nei confronti del perimetro del pannello 
stesso. 

Sono state individuate tre possibilita di attuazione su scala industriale della 
soluzione dianzi detta. Gli elettrodi possono essere disposti sotto al ramo supe- 
riore del trasportatore e possono essere azionati in modo selettivo in relazione 
alle dimensioni dei pannelli da vemiciare. Un'altra soluzione prevede gli elettro- 
di sempre sotto al ramo attivo del trasportatore e montati mobili su mezzi che 



consentono agli stessi elettrodi di seguire il pannello nella fase di vemiciatura e 
di essere coUegati selettivamente ad una sorgente fissa di polarizzazione. 
Un'altra soluzione prevede infine che gli elettrodi siano annegati nel trasportato- 
re, in modo da risultare molti vicini o direttamente a contatto col pannello con 
Testremita superiore, per accompagnarlo nello spostamento e per cooperare 
selettivamente con la loro estremita inferiore o tramite un conduttore elettrico ad 
essi associato, con un coUettore di polarizzazione fisso o mobile. Maggiori ca- 
ratteristiche del trovato, ed i vantaggi che ne derivano, appariranno meglio evi- 
dent! dalla seguente descrizione di alcune forme preferite di realizzazione dello 
stesso, illustrate a puro titolo d'esempio, non limitativo, nelle figure delle tre 
tavole allegate di disegni, in cui: 

- La fig. 1 illustra schematicamente la metodologia di realizzazione del tra- 

♦■'^^p* j» «^ 1 ^ « ^ ^ ' «i (-.«-«- — .-j-^ :^ --1 — .* ^1 , , — 11-. — 
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- Le figg. 2, 3, 4 e 2a, 3a, 4a illustrano schematicamente e rispettivamente 
in elevazione laterale ed in pianta dall'alto, altrettante possibili forme di realizza- 
zione di un apparato per la pratica attuazione del metodo di figura 1 ; 

-Le figg. 5 e 6 illustrano trasversalmente il trasportatore della soluzione 
delle figure 4, 4a, secondo diverse possibili forme di realizzazione. 

Dalla figura 1 si rileva che il trovato propone di realizzare il trasportatore T 
che sostiene i pannelli P da vemiciare, con un qualsiasi materiale od insieme di 
materiali di caratteristiche elettricamente isolanti, avente almeno nella parte di 
contatto col pannello P una resistivita elettrica superiore a quella dello stesso 
pannello (es. 10*^) per almeno un ordine di grandezza (es. 10*^). Tutte le parti di 
supporto e di guida del trasportatore T sono naturalmentc/^riferite a terra, come 
nella tecnica nota. II trasportatore T puo essere realizz^.to'tutto od in parte in 



polietilene e di preferenza con materiale sufficientemente poroso in modo da 
risultare permeabile airaria e non alia vemice, cio per ulteriormente migliorare 
la resistivita di questo materiale, ed anche per poter soffiare deH'aria in pressione 
sul ramo di ritomo del trasportatore T, per assicurare una piu profonda pulizia 
del nastro oltre a quella ottenibile con gli usuali mezzi di tipo note. Questa solu- 
zione non e stata illustrata nei disegni in quanto facilmente intuibile e realizza- 
bile dai tecnici del ramo suUabase della spiegazione precedentemente fomita. Lo 
spessore del nastro trasportatore T potra variare in funzione della collocazione 
degli elettrodi E come piu avanti meglio precisato. Sotto al pannello P viene 
collocato un elettrodo E di qualsiasi adatta forma, collegato alia sorgente prepo- 
sta alia polarizzazione ad esempio negativa della superficie in vista del pannello 
stesso, suUa quale viene erogata la polvere di vemiciatura dalle pistole elettro- 

aderisca completamente ed uniformemente sul pannello. Per Tottenimento dei 
migliori risultati, si e appurato che T elettrodo E deve essere collocato nei con- 
fronti dei bordi del pannello con una distanza D maggiore di 1-2 volte I'altezza 
H dello stesso paruiello ed inferiore od uguale a circa 10 volte la stessa altezza H. 
Se il pannello e di notevoli dimensioni od ha una forma longilinea, lo stesso pud 
essere interessato contemporaneamente da piu elettrodi, purche questi risultino 
tra loro distanziati in misura tale da non interferire reciprocamente, ad esempio 
in misura non inferiore a circa 10 volte Taltezza H del bordo del pannello. 
L' elettrodo E potra avere una qualsiasi forma, ad esempio tonda o quadrata, 
oppure una forma a Stella a piu punte disposte in piano o con una sola punta che 
converge verso il pannello, per sfhittare la forma dei campi elettrici emessi dagli 
elettrodi a punta. Gli elettrodi E potrarmo essere realizzati in metallo, in gomma 



conduttrice e/od altri materiali adatti alio scopo. 

Nelle figure 2 e 2a e illustrata schematicamente una macchina di vemicia- 
tura elettrostatica del tipo alia quale si fa riferimento, dotata di un nastro tra- 
sportatore orizzontale T del tipo dianzi detto, che col ramo superiore attraversa 
una camera di vemiciatura C dotata di almeno un condotto di aspirazione A e 
dotata di porte di ingresso e di uscita Zl, Z2 ad esempio oblique e sfalsate ri- 
spetto all'ingombro trasversale del nastro T, presso le quali operano le pistole R 
di erogazione delle polveri di vemiciatura. Gli elettrodi E per la polarizzazione 
elettrica dei parmelli P da vemiciare, vengono coUocati sotto al ramo superiore 
del trasportatore T che in questo caso sara realizzato almeno in parte con uno 
spessore tale da non attenuare gli effetti degli elettrodi. Gli elettrodi possono 
essere fissi e sono collegati alia sorgente di alimentazione K govemata da un 

r> T-/*x /"»«:> O O »- O T oV»«» /4o » »»-» <a*- 1 ' o Tt ^*-» o + < ^ "-j ! 1 o T T f H ■; 

marcia del trasportatore T e che da una barriera optoelettronica B riceve 
rinformazione relativa alia forma ed alle dimensioni dei pannelli P, in modo che 
i detti elettrodi E risultino alimentati selettivamente in funzione delle dimensioni 
dei pannelli da vemiciare e della loro coUocazione spaziale nella macchina di 
vemiciatura, Gli elettrodi E della soluzione delle figure 2 e 2A possono essere 
montati su slitte S motorizzate per compiere, sotto il govemo del processore L, 
degli spostamenti trasversali o longitudinali al nastro T, ad esempio come dalle 
frecce Fl, F2, per Tadattamento automatico della loro posizione al variare delle 
dimensioni e della collocazione sul trasportatore dei pannelli P da vemiciare. 
Non e escluso che la mobilita F2 in senso longitudinale possa essere usata per far 
si che gli elettrodi E accompagnino il pannello nel suo procedere, anche con un 
movimento relativo nei confronti del trasportatore T e che poi tomino indietro 



v; 

per operare correttamente sul pannello che segue. Un'altemativa stretta a questa 
ultima soluzione e meglio esemplificata nelle figure 3, 3a , dove appare che gli 
elettrodi E sono montati su trasportatori M posti sotto al ramo superiore del 
trasporlatore T, che marciano in fase con questo, nello stesso senso ed alia stessa 
5 velocita o con un giusto scorrimento, in modo che sotto al pannello P che transita 
sullo stesso trasportatore T, risulti collocate sempre almeno un elettrodo E ed in 
modo che questo risulti sempre correttamente distante dai bordi del pannello 
stesso. Gli elettrodi dei trasportatori M sono coUegati alia sorgente di alimenta- 
zione K per mezzo di collettori striscianti X o di altro adatto tipo intuibile dai 
10 tecnici del ramo. Piu trasportatori M potranno essere previsti affiancati e mezzi 
potranno essere previsti per peter modificare automaticamente la posizione degli 
stessi trasportatori trasversalmente al nastro principale T al variare delle dimen- 

La soluzione illustrata nelle figure 4 e 4a, prevede che gli elettrodi E siano 
15 solidali al trasportatore T, che si muovano con esso e coi pannelli P da vemiciare 
e che ricevano la necessaria alimentazione nella cooperazione con collettori X ad 
esempio fissi, coUegati alia stazione di alimentazione selettiva K, Gli elettrodi E 
possono essere ad esempio del tipo illustrato nel dettaglio della figura 5, incorpo- 
rati nello spessore del trasportatore T, realizzati ad esempio in metallo od in 
20 gomma conduUiva, scoperti con I'estremita superiore in modo da toccare il 
pannello P e che con I'estremita inferiore cooperano per strisciamento col col- 
lettore X. Neiraltra soluzione di figura 6 Telettrodo E puo essere realizzato in 
gomma conduttiva od in metallo, e fissato sulla faccia superiore del trasportatore 
T con una qualsiasi soluzione, in modo da toccare il pannello P direttamente od 
25 attraverso una piccola protezione che assicura continuita strutturale alia faccia in 



8 



vista del trasportatore T, anche per facilitame la pulizia, ed al detto elettrodo e 
coUegato un conduttore N elettricamente protetto airintemo del trasportatore T e 
che si coUega ad un contatto Q fissato sulla faccia inferiore od in altra adatta 
posizione del trasportatore T, essendo i contatti Q dei vari elettrodi allineati su 

5 piu piste per la cooperazione con corrispondenti collettori X, in mode da assicu- 
rare un'alimentazione selettiva degli elettrodi in relazione alle dimensioni dei 
pannelli da vemiciare. Non e escluso che nella soluzione teste considerata, i 
collettori X possano essere mobili anziche fissi, ossia predisposti per compiere 
movimenti altemati nel senso della lunghezza del trasportatore T. 

10 Negli esempi illustrati nelle figure 2, 3, 4 e 2a, 3a, 4a, si e supposto che gli 

elettrodi E operino almeno in corrispondenza delle porte di ingresso ZI e di 
uscita Z2 della camera di vemiciatura C, dove sono attive le pistole di vemiciatu- 

iv* XV, Aixv*. i.A4tWOW WAIW, XJtllA ^WilCl O 1 i A 11 0 i iC W V^O tl CI I II V U CIOIIU 

macchina, il campo di attivita degli elettrodi potra essere piu ampio e piu distri- 
15 buito di quello indicato, fino ad interessare il ramo superiore del trasportatore T 
per tutta o quasi la sua lunghezza. Resta pertanto inteso che la descrizione si e 
riferita ad alcuue forme preferite di realizzazione del trovato, alle quali possono 
essere apportate numerose varianti e modifiche costruttive, il tutto per altro senza 
abbandonare il principio informatore dell'invenzione, come sopra esposto, come 
20 illustrato e come a seguito rivendicato. Nelle rivendicazioni, i riferimenti ripor- 
tati tra parentesi sono puramente indicativi e non limitativi deH'ambito di prote- 
zione delle stesse rivendicazioni. — ^ 
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RIVENDICAZIONI 

1) Apparato per predisporre alia vemiciatura elettrostatica dei manufatti 
(P) tridimensionali ed a prevalente estensione piana, di materiale dielettrico od a 
bassa conducibilita, che marciano in appoggio su un trasportatore orizzontale 
(T), caratterizzato dal fatto che il trasportatore e realizzato con un materiale 
elettricamente isolante, avente una resistivita superiore a quella dei pannelli (P) 
da vemiciare e caratterizzato dal fatto che sotto agli stessi pannelli, almeno nella 
fase di erogazione su questi delle vemici in polvere caricate eiettrostaticamente 
ad un potenziale elettrico, sono collocati per isole, opportunamente distanti tra 
loro e nei confronti dei bordi dei pannelli, uno o piu elettrodi (E) che emettono 
un campo elettrico con caratteristiche tali da caricare tutta la superficie in vista 
dei pannelli stessi, fino alle loro zone di contatto col trasportatore, ad un poten- 

queste ricoprano completamente ed uniformemente la detta superficie in vista dei 
pannelli. 

2) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui il trasportatore e realiz- 
zato con un materiale sufficientemente poroso, permeabile all' aria ma non alle 
polveri di vemiciatura. 

3) Apparato secondo la rivendicazione 2), caratterizzato dal fatto che nella 
percorrenza del ramo inferiore di ritomo, il trasportatore (T) viene pulito oltre 
che coi mezzi tradizionali, anche con un getto d'aria in pressione che attraversa il 
detto ramo di ritomo dall'intemo all'estemo, essendo previsti in contrapposizio- 
ne a tali mezzi, dei mezzi aspiranti per raccogliere e per allontanare le polveri 
risultanti da questa operazione di pulizia. 

4) Apparato secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, in cui il 
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trasportatore (T) e realizzato almeno nella parte a contatto coi parmelli (P) da 
vemiciare, con un materiale la cui resistivita e superiore a quella degli stessi 
pannelli, almeno per un ordine di grandezza. 

5) Apparato secondo una qualsiasi o piu delle rivendicazioni precedenti, 
in cui il trasportatore (T) e realizzato in tutto od in parte in polietilene. 

6) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui Telettrodo (E) di polariz- 
zazione del pannello da vemiciare, dista dal bordo del pannello stesso in misura 
superiore a 0,5-4 volte, preferibilmente in misura superiore ad 1-2 volte Taltezza 
(H) del bordo dello stesso pannello (P). 

7) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui I'elettrodo (E) di polariz- 
zazione del pannello da vemiciare dista dal bordo del pannello stesso in misura 
non superiore a 5-20 volte, preferibilmente non superiore a circa 10 volte 

n _ 1 *. f 1 t \ J . » J . .-I ! 1 ... »i 1 .'o ^ 

1 aii.c/^z.a. yii^j ciCi oOiU-O lac^iivj i:m^ocii^ paiLii^iiu ). 

8) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui, quando la forma dei 
pannelli (P) e tale per cui gli stessi debbono essere interessati da piu elettrodi (E), 
la distanza tra gli elettrodi stessi non e inferiore a 5-20 volte , preferibilmente 
non inferiore a circa 10 volte I'altezza H del bordo dello stesso pannello (P). 

9) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui gli elettrodi (E) hanno 
una qualsiasi forma adatta per lo scopo al quale sono preposti, sono fissati con 
giusta distribuzione sul trasportatore (T), in modo da risultare il piii vicino possi- 
bile od addirittura a contatto col pannello da vemiciare e con un loro prolunga- 
mento o con un conduttore elettrico (N) ad essi coUegato, sono attestati a rispet- 
tivi contatti (Q) fissati ed attestati suUa faccia inferiore e/o sui bordi del traspor- 
tatore, dove gli stessi contatti sono distribuiti su file per la cooperazione con 
coUettori di alimentazione (X) che vengono alimentati selettivamente da almeno 
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una stazione (K), in funzione delle dimensioni dei pannelli da vemiciare. 

10) Apparato secondo la rivendicazione 9), in cui i coUettori (X) e la sta- 
zioni di alimentazione (K) sono fissi. 

11) Apparato secondo la rivendicazione 9), in cui i collettori (X) sono mo- 
bili con movimenti altemi di andata e ritomo nel senso dello spostamento dei 
pannelli da vemiciare. 

12) Apparato secondo la rivendicazione 1), in cui gli elettrodi (E) hanno 
una qualsiasi forma adatta per lo scopo al quale sono preposti e sono collocati 
sotto al ramo superiore del trasportatore (T) di avanzamento dei pannelli da 
vemiciare, che ha uno spessore tale da attenuare il meno possibile il campo 
elettrico generate dagli stessi elettrodi posti almeno in corrispondenza della o 
delle unita di vemiciatura e coUegati in modo selettivo ad almeno una stazione di 

o'itTV-^OT-i^o-ri/^*-!*^ -.^^^^ ^« ^^4-^^ ^^^^^^ ^4-4-^-. .^4-^ ^ } ^4.4-^ , , ^ ^ ,-4.-.. : £1 : - - 

iu.i.i.i.Axwii.cc4.^i.wi^i^^ V^^y? <X<Ji pv^l^l V^OO^i W U.LL1 V U.ki OWXWi-CX V CilXlCliLV./ XXi XCXiiZ^XOilO 

delle dimensioni in pianta dei pannelli da vemiciare. 

13) Apparato secondo la rivendicazione 12), in cui gli elettrodi (E) sono 
montati su slitte motorizzate (S) per mezzo delle quali la lore posizione puo 
essere regolata nello spazio, per il migliore adattamento alle dimensioni in pianta 
dei pannelli da vemiciare. 

14) Apparato secondo la rivendicazione 12), in cui gli elettrodi (E) sono 
fissi. 

15) Apparato secondo la rivendicazione la rivendicazione 12), in cui gli 
elettrodi (E) sono montati su stmtture per mezzo delle quali gli stessi elettrodi 
possono essere animati di un movimento ciclico di andata e di ritomo nel senso 
dello spostamento dei pannelli da vemiciare. 

16) Apparato secondo la rivendicazione 15), in cui i detti mezzi di sposta- 
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mento sono mezzi (S) di spostamento rettilineo altemato. 

17) Apparato secondo la rivendicazione 15), in cui i detti mezzi di sposta- 
mento sono mezzi (M) di spostamento continuo a trasportatore chiuso e gli elet- 
trodi sono coUegati alia sorgente di alimentazione (K) per mezzo di collettori (X) 
a contatto strisciante o d'altro adatto tipo. 

18) Apparato secondo le rivendicazioni precedenti, in cui i mezzi che go- 
vemano il funzionamento degli elettrodi in relazione alle dimension! dei pannelli 
da vemiciare, comprendono un processore (L) che riceve Tinformazione relativa 
alle dimension! dei parmelli da mezzi optoelettronici (B) posti a monte della 
camera di vemiciatura (C) e che da un encoder (G) riceve Tinformazione relativa 
alia velocita di avanzamento del trasportatore (T), essendo previsti dei mezzi per 
cui il detto processore possa operare conoscendo in qualsiasi momento la posi- 
7tr»rip n«r!!0 Sp?.zio u*?i p?.!in*:ri!0 v^mici'dr*?. 

19) Apparato per predisporre alia vemiciatura elettrostatica dei manufatti 
tridimensionali ed a prevalente estensione piana, di materiale dielettrico od a 
bassa conducibilita, che marciano in appoggio su un trasportatore orizzontale, 
realizzato in tutto o sostanzialmente come descritto, come illustrato nelle figure 
delle tre tavole allegate di disegni e per gli scopi sopra esposti. 

Bologna, li 07 Agosto 2002 
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